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РОССИЯ 
 
Данная инструкция по монтажу 
разработана для нагревательных кабелей 
TubeTrace с учетом применяемых в 
Российской Федерации норм и правил. 
 
 
 
 
Примечание: 
- При использовании систем 

электрообогрева, они должны 
быть защищены УЗО с уставкой 
30 или 300 мА 

- Все монтажные принадлежности 
могут быть использованы как в 
невзрывоопасных, так и во 
взрывоопасных зонах, ЗА 
ИСКЛЮЧЕНИЕМ FAK-4/4L, 
FAK-5/5L и FAK-8/8L, которые 
могут быть использованы только 
в невзрывоопасных зонах! 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ВВЕДЕНИЕ 
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Проверьте соответствие поставленных 
материалов и количества упаковочному 
листу. При обнаружении несоответствий 
просим обратиться в Thermon в течение 3 
дней после поставки. 

1. Проверьте надписи на внешней 
оболочке кабеля для того, чтобы 
удостовериться, что получен 
корректный тип TubeTrace® или 
ThermoTube® 

2. Визуально проверьте наличие каких-
либо повреждений, вызванных 
транспортировкой. 

3. Не вынимайте заглушки из труб до 
начала монтажа. 

4. Храните в сухом месте 
 

ВНИМАНИЕ: 
При использовании электрообогрева 
TubeTrace® не подсоединяйте питание к 
нагревательному кабелю, пока он 
находится на бобине. 

- FAK-1 (стенное соединение) 
- FAK-2/2L (90о-ное дуговое соединение) 
- FAK-3A/B/C/D (конечная заделка,  
   только для ThermoTube®) 
- FAK-4/4L (линейное соединение) 
- FAK-4X/4LX (линейное соединение с  
   коробкой ЕЕхе с силовым входом, 
  только для электрообогрева TubeTrace®) 
- FAK-5/5L (Т-соединение) 
- FAK-7 (герметичное соединение) 
- FAK-8/8L (накладное соединение) 
- FAK-9/9L (стенное герметичное  
  соединение) 

 
- Переключатели цепи 
- Термостаты/ограничители 
- Силовые вводные заделки TBX 
- Конечные заделки ET 
- Силиконовый клей RTV 
- Предупредительные таблички 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Действия при получении Cellex 
TubeTrace® и ThermoTube® 

А) ПРОВЕРКА TUBETRACE® И   
     THERMOTUBE® 

В) ПРОВЕРКА ПРИНАДЛЕЖНОСТЕЙ 
ДЛЯ TUBETRACE® И THERMOTUBE® 
(если прилагаются) 
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Силовой кабель 
 
Выключатель цепи с индикатором 
(располагаемый на  

           площадке) 
 
Термостат (если применяется) 
 
FAK-4X/4LX линейное соединение 
с коробкой соединения JB-K EExe 

 
FAK-2/2L 90о-ное дуговое  
           соединение 
 
FAK 4/4L линейное соединение 
(только для невзрывоопасных  

            зон) 
 
Электрообогрев TubeTrace® 
 
FAK-1 стенное соединение 
 
FAK-5/5L Т-соединение (только 
для невзрывоопасных зон) 

 
FAK-8/8L накладное соединение  

(только для невзрывоопасных  
           зон) 

 
FAK-7 Герметичное соединение 
 
FAK-9/9L стенное герметичное 
соединение 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

Обычная система электрообогрева 
TubeTrace® 

1 

2 

3 

4 
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Примечание: Данные № по каталогу относятся к стандартной модели TubeTrace®, которая включает трубопровод из 
нержавеющей стали. Для получения информации о нестандартных продуктах обращайтесь в Thermon. 

 
 
 
 
 
РАЗМОТКА TUBETRACE® ИЛИ   
THERMOTUBE® 
 
 

Закрепите открытый конец TubeTrace® или 
ThermoTube® и раскатайте бобину. Изгиб 
может быть придан вручную. 
 

Если требуется дальнейшее выпрямление, 
трубку можно слегка натянуть. Натяжение 
должно быть применено к трубке, НЕ к 
оболочке. 
 

Выпрямление трубки наиболее удобно 
выполнять с помощью обратного изгиба. Для 
достижения лучших результатов требуется 
разница в высоте 0,2 – 0,25 м. 
 
ИЗГИБ TUBETRACE® ИЛИ THERMOTUBE® 
 
Изгиб не должен превышать минимальный 
радиус изгиба, приведенный ниже. Независимо 
от типа используемого устройства для гибки, 
необходимо избегать деформации или 
сплющивания трубки. 
В качестве оправы для сгибания бухты может 
быть использована труба диаметром как 
минимум в два раза больше диаметра трубки. 
При использовании меньшей оправы, сделайте 
несколько поверхностных изгибов, чтобы не 
превысить минимальный радиус сгиба. 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

TubeTrace® ThermoTube® 
SL SP/MP SI/MI SE/ME 

№ в каталоге Мин. 
радиус 
изгиба 

(м) 

№ в каталоге Мин. 
радиус 
изгиба 

(м) 

№ в каталоге Мин. 
радиус 
изгиба 

(м) 

№ в каталоге Мин. 
радиус 
изгиба 

(м) 
SL 1A1-.. 

SL 2A1-.. 

SL 3A1-.. 

SL4A1-.. 

SL5A1-.. 

SL6A1-.. 

SL8A1-.. 

0,15 

0,18 

0,18 

0,20 

0,23 

0,25 

0,30 

SP2A1-2B1 
SP3A1-2B1 
SP3A1-3B1 
SP4A1-2B1 
SP4A1-3B1 
SP4A1-4B1 
MP2A2-2B1 
MP3A2-3B1 
MP4A2-3B1 
MP4A2-4B1 

0,18 
0,20 
0,25 
0,25 
0,30 
0,35 
0,35 
0,40 
0,45 
0,50 

SI2A1-2B1 

SI3A1-2B1 

SI4A1-2B1 

SI4A1-3B1 

MI2A2-2B1 

MI3A2-3B1 

MI4A2-3B1 
MI4A2-4B1 

0,25 

0,30 

0,30 

0,35 

0,35 

0,40 

0,45 
0,55 

SE-2A1-.. 

SE-3A1-.. 

SE-4A1-.. 

ME-2A2-.. 

ME-3A2-.. 

ME-4A2-.. 

0,20 

0,25 

0,30 

0,25 

0,30 

0,35 

Размотка, изгиб и закрепление 



 

               Cellex – Дочерняя фирма 
               Thermon Industries 
 

Стр. 7

 
 
 
 
ЗАКРЕПЛЕНИЕ TUBETRACE® ИЛИ THER-
MOTUBE® 
 

Плотно закрепите TubeTrace или ThermoTube 
на приведенном ниже расстоянии: 
Горизонтально проложенный:         1,5 – 1,8 м 
Вертикально проложенный               3,0 – 4,5 м 
Также требуется дополнительное закрепление 
на расстоянии приблизительно 0,5 м от любой 
переходной муфты. 
1. Уголок 
Длинные вертикальные или горизонтальные 
отрезки TubeTrace® или ThermoTube® могут 
быть закреплены в уголке, который 
приблизительно на 12 мм больше внешнего 
диаметра трубки. Расположите уголок над 
TubeTrace® или ThermoTube® в 
горизонтальном положении. Используйте 
пластиковую или металлическую обвязку для 
крепления TubeTrace® или ThermoTube® к 
уголку. Уголок должен быть скошен или 
должен иметь дренажные отверстия для того, 
чтобы избежать скопления воды. 
2. Швеллер 
Швеллер может быть использован, как описано 
выше для крепления множественных 
ответвлений TubeTrace® или ThermoTube®. 
Оставьте пространство для разделения трубок. 
3. Кабельныйжелоб 
TubeTrace® или ThermoTube® должны быть 
прикреплены в желобу в интервале от 0,15 до 
0,25 м от любого изгиба. Оставьте место для 
разделения трубок. 
4. Подвесные кронштейны 
Отдельные подвесные кронштейны 
обеспечивают большую площадь для 
крепления TubeTrace® или ThermoTube® и 
рекомендуются к использованию где это 
возможно. 
 

КОНЕЧНАЯ ПРОВЕРКА 
1. Проверьте степень затяжки всех 

кронштейнов и опор. 
2. Удостоверьтесь в отсутствии сгибов, 

имеющих перекрученную оболочку или 
радиус изгиба меньше минимального. 

3. Проверьте по давлением все муфты перед 
тем, как герметизировать и изолировать 
соединения и переходные муфты. 

 

 
ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНЫЕ ТАБЛИЧКИ 
 

При использовании электрообогрева 
TubeTrace® установите предупредительные 
таблички на трубке с интервалом 3 метра. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Размотка, изгиб и закрепление 
(продолжение)

Уголок 

обвязка 
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Применение: FAK-1 стенное соединение 
применяется для эффективного соединения в 
том месте, где TubeTrace® или ThermoTube® 
прокладываются через стену. Каждое 
соединение содержит УФ-стойкие ABS-
корпусные половины, болты и гайки из 
нержавеющей стали, стекловолоконную 
изоляционную ленту, алюминиевую 
теплоотражающую фольгу и клей RTV. 
Примечание: Конечные заделки для кабеля 
(если применяются) и муфты для труб 
заказываются отдельно. 
Ссылка: 
FAK-1 подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/8” – 2 1/2” (29 мм – 64 мм) 
 
 

В стенном соединении вырежьте 
отверстия, вмещающие трубку (трубки), 
которые должны быть через него 
пропущены 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Отрежьте переходный адаптер таким 
образом, чтобы он соответствовал 
наружному диаметру трубки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

FAK-1 Стенное соединение 
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Нанесите силиконовый клей между 
переходным адаптером и стеной. 
Установите и закрепите нижнюю часть 
адаптера на стене. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Для электрообогрева Tube Trace®, в 
котором используется саморегулируемый 
нагревательный кабель SX: 
Вытяните трубку из оболочки и снимите 
изоляцию на длину 130 мм. 
(Для трубок с FP/HPT нагревательными 
кабелями см. 4b) 

 
 
 
 
 
 
 
 

Для электрообогрева Tube Trace®, в 
котором используется FP/HPT 
нагревательный кабель: 
Отрежьте трубку на 300 мм длиннее, чем 
требуется. Снимите изоляцию до места 
расположения шинного соединения 
греющего кабеля. Вытяните трубку из 
оболочки  и снимите изоляцию еще на 130 
мм. Удалите заусенцы на концах трубки. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

FAK-1 Стенное соединение  
(продолжение)

шинное соединение
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Распределите трубки как требуется. 
Нанесите силиконовый клей по радиусу 
нижней половины адаптера. Установите 
готовые монтажные соединения. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Конечная заделка нагревательного кабеля 
SX:  стр. 37-38 
HPT: стр. 39-42 
FP:  стр. 43-46 
 
Силовая заделка нагревательного кабеля 
SX:  стр. 47-48 
HPT: стр. 49-50 
FP:  стр. 51-52 

 
 
 
 
 
 

Обмотайте трубку и нагревательный кабель 
одним слоем теплоотражающей ленты 
(25% перехлест). Затем намотайте 3 слоя 
стекловолоконной ленты (50% перехлест). 
Завершите одним слоем теплоотражающей 
ленты. Нанесите силиконовый клей на 
нижнюю часть адаптера, по радиусу 
верхней части адаптера и между верхней 
частью адаптера и стеной. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

FAK-1 Стенное соединение  
(продолжение)

клей 

клей 

клей 
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Поместите верхнюю половину адаптера на 
место и плотно завинтите. Визуально 
проверьте плотность крепления и добавьте 
силиконовый клей, где это необходимо. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-1    494.580.980 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FAK-1 Стенное соединение  
(продолжение)
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Применение: FAK-2 и FAK-2L 90о-ные дуговые 
соединения представляют собой погодостойкие 
герметичные соединения для трубопроводов 
TubeTrace® и ThermoTube®. Каждое дуговое 
соединение содержит УФ-стойкие ABS-
корпусные половины, болты и гайки из 
нержавеющей стали, стекловолоконную 
изоляционную ленту, теплоотражающую 
фольгу и силиконовый клей RTV. 
Примечание: Муфты для труб заказываются 
отдельно. 
Ссылка: 
FAK-2 подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/8” – 2 1/2” (29 мм – 64 мм)  
FAK-2L подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 7/8” – 3 1/2” (48 мм – 89 мм) 
 
 

Снимите изоляцию на месте сгиба на 
расстояние 62 мм( 125 мм для большего 
переходного адаптера). Разрежьте трубку. 
НЕ РЕЖЬТЕ НАГРЕВАТЕЛЬНЫЙ 
КАБЕЛЬ (если он применяется). 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Установите готовые монтажные 
соединения. Перед продолжением работы 
проведите тестирование под давлением. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

FAK-2/2L 90о-ное дуговое  
соединение
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Обмотайте трубку (трубки) и (если 
применяется) нагревательный кабель 
одним слоем теплоотражающей ленты 
(25% перехлест). Затем обмотайте тремя 
слоями стекловолоконной ленты (50% 
перехлест). Завершите одним слоем 
теплоотражающей ленты. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Обрежьте переходный адаптер таким 
образом, чтобы он соответствовал 
наружному диаметру трубки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Нанесите силиконовый клей на нижнюю 
часть переходного адаптера и по радиусу 
верхней части. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

FAK-2/2L 90о-ное дуговое  
соединение (продолжение) 

клей 
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Визуально проверьте плотность крепления 
переходного адаптера и добавьте 
силиконовый клей, где это необходимо. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-2    494.580.620 
FAK-2L    494.580.630 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FAK-2/2L 90о-ное дуговое  
соединение (продолжение) 
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Применение: FAK-3 конечная заделка 
предназначена для водонепроницаемой 
герметичной заделки для трубопровода Ther-
moTube®. Каждая заделка состоит из бандажа, 
силиконовой резиновой втулки и 
силиконового клея RTV. 
Примечание: Муфты для труб заказываются 
отдельно. 
Ссылка: 
FAK-3А  подходит для труб с внешним  
                диаметром 1/4” (6,3 мм)  
FAK-3В  подходит для труб с внешним  
                диаметром 3/8” (9,5 мм)  
FAK-3С  подходит для труб с внешним  
                диаметром 1/2” (12,7 мм)  
FAK-3D подходит для труб с внешним  
                диаметром 5/8” (15,9 мм)  
 
 
 

Обнажите 5 мм трубки и осторожно 
удалите изоляцию на 20 мм вглубь 
оболочки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Заполните пустоту в оболочке 
силиконовым клеем. Протолкните 
силиконовую втулку на место вровень с 
концом защитной оболочки. 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 
 

FAK-3 Конечная заделка (только для 
ThermoTube®)
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Плоскогубцы могут быть использованы 
для плотной фиксации хомута вокруг 
конца оболочки для закрепления втулки на 
месте. Проверьте соединение под 
давлением. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-3А    494.580.641 
FAK-3В    494.580.642 
FAK-3С    494.580.643 
FAK-3D   494.580.644 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FAK-3 Конечная заделка (только для 
ThermoTube®, продолжение) 
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Применение: FAK-4 и FAK-4L соединения 
применяются для погодостойкого соединения 
трубопровода TubeTrace®. Каждое соединение 
содержит УФ-стойкие ABS-корпусные 
половины, болты и гайки из нержавеющей 
стали, стекловолоконную изоляционную ленту, 
теплоотражающую фольгу и силиконовый 
клей RTV. 
Примечание: Наборы для соединения кабеля и 
муфты для труб заказываются отдельно. 
Ссылка: 
FAK-4 подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/8” – 2 1/2” (29 мм – 64 мм)  
FAK-4L подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 7/8” – 3 1/2” (48 мм – 89 мм) 

 
Соединение саморегулируемого 
нагревательного кабеля SX в 
невзрывоопасной зоне (для HPT см. стр. 19) 
 

Снимите изоляцию на 90 мм от каждого 
конца трубки (160 мм для FAK-4L). 
Отрежьте трубку как показано. Труба 
должна быть отрезана так, чтобы 
позволить вытянуть кабель на 
необходимую для обрезания и соединения 
длину. 

 
 
 
 
 
 
 

Установите готовые муфты. Перед 
продолжением работы проведите 
тестирование под давлением. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 

FAK-4/4L линейное соединение 
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Зачистите и обрежьте жилы кабеля как 
показано. Скрутите оплетку на расстояние, 
по крайне мере, 50 мм для соединения 
встык. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Установите стыковочные соединения. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обмотайте каждое стыковочное 
соединение самовулканизирующейся 
лентой. Соедините оплетку. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

FAK-4/4L линейное соединение 
(продолжение)
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Обмотайте трубку (трубки) и 
нагревательный кабель 1 слоем 
теплоотражающей ленты (25% перехлест). 
Затем намотайте 3 слоя стекловолоконной 
ленты (50% перехлест). Завершите 1 слоем 
теплоотражающей ленты. 
Протестируйте изоляцию нагревательного 
кабеля мегаомметром. 
 
 
 
 
 

 
Соединение НРТ нагревательного кабеля 
предельной мощности и FP нагревательного 
кабеля постоянной мощности в 
невзрывоопасной зоне 
 

Разрежьте трубку на 1 м длиннее, чем 
требуется. Удалите изоляцию трубки на 20 
мм от первого шинного соединения. (на 40 
мм для больших (FAK-4L) соединений). 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Отрежьте трубку (трубки) как показано. 
Отрежьте нагревательный кабель на длину 
вплоть до 10 мм от шинного соединения. 
Снимите заусенцы с краев трубки (трубок). 
Установите готовые муфты. Перед 
продолжением работы проведите тест под 
давлением. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

 

 

FAK-4/4L линейное соединение 
(продолжение)
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Зачистите и обрежьте жилы кабеля как 
показано. Направьте кабель так, чтобы 
идентификационные метки совпали. 
Удалите оболочку кабеля на указанные 
расстояния (2 слоя кабеля FP). Оголите 
концы кабеля, удаляя свободный никель-
хромовый нагревательный элемент. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Удалите 18 мм (шинный провод и 
изоляцию) от одного из чередующихся 
шинных соединений на каждом отрезке 
кабеля. Удалите 6 мм изоляции с каждого 
конца шины. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Соедините концы кабеля вместе так, чтобы 
они образовывали петлю и выполните 
соответствующие соединения. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

FAK-4/4L линейное соединение 
(продолжение)
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Обмотайте область соединения 
самовулканизирующейся лентой. 
Протестируйте изоляцию нагревательного 
кабеля мегаомметром. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обмотайте трубку (трубки) и 
нагревательный кабель одним слоем 
теплоотражающей ленты (25% перехлест). 
НЕ ОБМАТЫВАЙТЕ МЕСТО 
СОЕДИНЕНИЯ ПРОВОДНИКОВ 
Затем обмотайте 3 слоями 
стекловолоконной ленты (50% перехлест). 
Завершите одним слоем теплоотражающей 
ленты. 
НЕ ОБМАТЫВАЙТЕ СОЕДИНЕНИЕ 
ПРОВОДНИКОВ 
 

 
 
 
 
Подготовка переходных адаптеров 
 
 

Отрежьте переходный адаптер так, чтобы 
от соответствовал наружному диаметру 
трубки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 

FAK-4/4L линейное соединение 
(продолжение)
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Нанесите силиконовый клей на нижнюю 
половину переходного адаптера и по 
радиусу верхней половины. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Уложите трубку в нижнюю половину 
адаптера и установите верхнюю половину. 
Плотно закрутите. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

Визуально проверьте плотность 
прилегания концов переходного адаптера. 
Дополнительно нанесите силиконовый 
клей где это необходимо. 

 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-4    494.580.650 
FAK-4L    494.580.660 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 

FAK-4/4L линейное соединение 
(продолжение)
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Применение: FAK-4Х и FAK-4LХ линейные 
или силовые соединения применяются для 
погодостойкого соединения трубопровода 
TubeTrace® SE или ME. Каждое соединение 
содержит УФ-стойкие ABS-корпусные 
половины, болты и гайки из нержавеющей 
стали, стекловолоконную изоляционную ленту, 
алюминиевую теплонепроницаемую ленту и 
клей RTV. Набор FAK-4LX дополнительно 
содержит 1 заглушку и 2 накладки из 
пенорезины. 
Примечание: Муфты для труб заказываются 
отдельно. 
Рекомендации:  
Для более эффективного монтажа FAK-4X/4LX 
Thermon рекомендует выбирать 
соответствующие наборы следующим образом: 
FAK-4Х подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/8” – 2 1/2” (29 мм – 64 мм) для  
               рабочей трубы max. 1/4” или 6 мм. 
FAK-4LXподходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 7/8” – 3 1/2” (48 мм – 89 мм) для  
               рабочей трубы max. 1/4” или 6 мм. 
 

 
 

Снимите изоляцию вдоль как показано. 
Это позволит зачистить и обрезать кабель 
на длину, достаточную для соединения в 
FAK-4X/4LX соединительной коробке.  

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (линейное или силовое 
соединение с коробкой JB-K EEx, только 
для электрообогрева TubeTrace®) 
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Отрежьте трубки как показано. 
ВНИМАНИЕ: Не деформируйте трубки. 
 
а. SE с диаметром трубки < 1/4” или 6 мм 
 
 
 
 
 
 
 
b. SE с диаметром трубки > 1/4” или 6 мм 
 
 
 
 
 
 
с. Все ME TubeTrace 
 

 
 

Отрежьте ABS-корпусный половинки 
 
FAK-4X 
Отрежьте ABS-корпусный половинки так, 
чтобы они соответствовали наружному 
диаметру трубки. 
 
 
 
 
FAK-4LX 
Отрежьте только последнюю секцию ABS 
корпуса 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (продолжение) 
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Выровняйте трубки и установите муфты. 
Не стягивайте муфты. Проверьте, 
доступны ли кабельные вводы. Если да, 
установите муфты окончательно. 
Если нет, подгоните длину трубок. Перед 
продолжением работы протестируйте 
муфты под давлением. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Обмотайте трубку (трубки) и 
нагревательный кабель 1 слоем 
теплоотражающей ленты. Затем намотайте 
3 слоя стекловолоконной ленты (50% 
перехлест). Завершите 1 слоем 
теплоотражающей ленты. Обрежьте концы 
кабелей на 200 мм. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Удалите колпачки кабельных вводов и 
внутренние части как показано. 
 
ВНИМАНИЕ: Не удаляйте сам кабельный 
ввод из соединительной коробки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (продолжение) 
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Установите части кабельных вводов на 
кабель (сначала колпачок, затем прокладку, 
затем шайбу). Не затягивайте колпачок 
кабельного ввода. 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

а. Удалите внешнюю оболочку (если есть) 
на длину 150 мм. 
 
b. Протолкните оплетку назад таким 
образом, чтобы отверстия в оплетке стали 
шире. Протяните нагревательный кабель 
через оплетку практически до внешней 
оболочки. Скрутите оплетку. 

 
 
 
 
 
 
 

а. Удалите внутреннюю оболочку на 115 
мм. Из оставшихся 35 мм внутренней 
оболочки, 5 мм помещается под оплетку и 
30 мм располагаются во вводной заделке. 
 
b. Удалите плоскую часть матрицы между 
проводниками по всей длине оголенного 
провода до первой оболочки. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (продолжение) 

оплетка 

оплетка 

матрица 
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Нанесите достаточное количество 
силиконового клея RTV в вводную заделку 
и натяните вводную заделку на 
нагревательный кабель до оплетки. Удалите 
оставшуюся часть матрицы с проводников 
в том месте, где они торчат из вводной 
заделки. Материал матрицы является 
токопроводящим и должен быть 
полностью покрыт вводной заделкой TBX. 
Натяните желто-зеленую изолирующую 
трубку на скрученную оплетку и закрепите 
кабельные наконечники (проводник 1,5 
мм2, оплетка 6 мм2). 
 

 
 

Протяните нагревательные кабели через 
кабельные вводы и затяните кабельные 
вводы. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Присоедините нагревательные кабели к 
клеммам. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (продолжение) 

вводная заделка 
медно-никелевая 
шина 

желто-зеленая 
изолирующая трубка

каб. наконечники
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Установите крышку соединительной 
коробки. 
ВНИМАНИЕ: Затягивайте болты по 
диагонали. 
 
Нанесите клей на обе половинки как 
показано. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

FAK-4X 
Установите верхний корпус и плотно 
провинтите к нижнему корпусу. Визуально 
проверьте концы переходного адаптера на 
плотность прилегания. Нанесите клей, где 
это необходимо. 
 
FAK-4LX 
Наложите полоски из пенорезины вокруг 
трубки напротив концов корпуса. 
Установите верхний корпус и плотно 
провинтите к нижнему корпусу. Визуально 
проверьте концы переходного адаптера на 
плотность прилегания. Нанесите клей, где 
это необходимо. 

 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-4Х ЕЕхе   494.999.998 
FAK-4LХ ЕЕхе   494.999.999 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 
 
 

FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе (продолжение) 

клей 

пенорезина
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FAK-4LX применяют как комбинированное 
силовое устройство и термостат. Для этого 
стандартный заглушка в FAK-4LX должна быть 
удалена и вместо нее должен быть 
вмонтирован ввод на конце гибкой 
капиллярной трубки. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

FAK-4/4L и FAK-4Х/4LХ ЕЕ хе  
(другое применение)

FAK-4/4L используются для размещения 2 
конечных соединений. 
Примечание: кабель должен быть проложен 
внахлест для избежания холодных точек. 
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Применение: FAK-5 и FAK-5L Т-соединения 
представляют собой погодостойкие 
герметичные соединения для трубопроводов 
TubeTrace® и ThermoTube®. Каждое соединение 
содержит УФ-стойкие ABS-корпусные 
половины, болты и гайки из нержавеющей 
стали, стекловолоконную изоляционную ленту, 
теплоотражающую фольгу и силиконовый 
клей RTV. 
Примечание: Наборы для соединения кабеля и 
муфты для труб заказываются отдельно. 
Ссылка: 
FAK-5 подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/8” – 2 1/2” (29 мм – 64 мм)  
FAK-5L подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 7/8” – 3 1/2” (48 мм – 89 мм) 
 
 

Снимите 125 мм отрезок изоляции в месте, 
где должно быть установлено соединение. 
(250 мм для большего переходного 
адаптера). Оставьте место на трубе для 
уплотняющей Т-муфты. Снимите 62 мм 
изоляции на конце одинарной линии или 
ThermoTube®. Зачистите концы труб от 
заусенцев. 

 
 
 
 
 
 

 
Установите готовые муфты . Перед 
продолжение работы проведите 
тестирование под давлением. 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

FAK-5/4L Т-соединение 

расстояние, подхо-
дящее для Т-муфты 
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Обмотайте трубку (трубки) одним слоем 
теплоотражающей ленты (25% перехлест). 
Затем обмотайте тремя слоями 
стекловолоконной ленты (50% перехлест). 
Завершите одним слоем теплоотражающей 
ленты. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Обрежьте переходный адаптер таким 
образом, чтобы он соответствовал 
наружному диаметру трубки. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Нанесите силиконовый клей на нижнюю 
часть переходного адаптера и по радиусу 
верхней части. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

FAK-5/4L Т-соединение  
(продолжение)

клей 
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Визуально проверьте плотность крепления 
переходного адаптера и добавьте 
силиконовый клей, где это необходимо. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-5    494.580.670 
FAK-5L    494.580.680 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

FAK-5/4L Т-соединение  
(продолжение)
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Применение: FAK-7 герметичное соединение 
является альтернативой для термоусаживаемой 
трубки и предназначено для погодостойкой 
герметичной заделки трубопроводов 
TubeTrace® и ThermoTube®. Каждый набор 
содержит: 

- рулон самовулканизирующейся 
резиновой ленты 

- - RTV клей 
Набор содержит материал, достаточный для 
приблизительно шести заделок. Для монтажа 
не требуется строительный фен или 
специальные инструменты. 
Примечание: Наборы для конечной заделки 
кабеля и муфты для труб заказываются 
отдельно. 
 
 
 
 

Снимите 60 мм отрезок изоляции с конца. 
Удалите внешнюю оболочку еще на 30 мм. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Зачистите концы трубки (трубок) от 
заусенцев. Установите муфты. Перед 
продолжением работы проведите 
тестирование под давлением. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

FAK-7 герметичное соединение 
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Осторожно удалите слой изоляции 
согласно рисунку. Удостоверьтесь что 
обеспечен плавный переход. В случае более 
толстой изоляции следуйте тому же 
принципу. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Для электрообогрева сделайте конечную 
заделку кабеля. (см. стр. 37-52). 
ВНИМАНИЕ: Если используются кабели 
постоянной мощности (FP/EL) или 
предельной мощности (НРТ), 
удостоверьтесь, что конечная заделка 
установлена сразу же после шинного 
соединения. 

 
 

Нанесите силиконовый клей RTV на 
изоляцию. Обмотайте конец трубки 
силиконовой лентой. Начните на 
расстоянии 50 мм по внешней оболочке и 
продолжите на 30 мм после изоляции 
(удостоверьтесь, что нагревательный 
кабель закрыт). Перехлест ленты 50%. 
ВНИМАНИЕ: Если FAK-7 монтируется на 
вертикальной трубке, удостоверьтесь, что в 
соединение не будет проникать вода. Если 
FAK-7 монтируется на верхней части 
трубки, начните обматывать с конца 
трубки к муфте. Если FAK-7 
устанавливается на нижней части трубки, 
начните обматывать от муфты к нижнему 
концу трубки. 
Загерметизируйте оставшийся оголенный 
конец трубки для защиты от влаги. 

 
 

ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-7    494.580.730 
 

 
 
 
 
 
 

 
 

 

 
 
 

 
 
 
 

FAK-7 герметичное соединение 
(продолжение)
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Применение: FAK-8 и FAK-8L накладное 
соединение является предназначено для 
погодостойкой герметичной заделки 
соединений или повреждений трубопроводов 
TubeTrace® и ThermoTube®. Каждый набор 
содержит самогерметизирующуюся резину, 
накладываемую на стекловолоконную 
армированную УФ-стойкую ПВХ подложку. В 
дополнение к самогерметизирующимся 
накладкам каждый набор содержит 
высокотемпературную стекловолоконную 
изоляцию и теплоотражающую ленту. 
Примечание: Наборы для соединения кабеля и 
муфты для труб заказываются отдельно. 
Ссылка: 
FAK-8 
8” x 8” накладку (200 мм х 200 мм) 
FAK-8L 
8” x 96” накладку (200 мм х 2435 мм) 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-8А    494.583.410 
FAK-8L    494.583.310 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 

 
 

 
 

 

FAK-8 накладное соединение 
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Применение: FAK-9 и FAK-9L представляют 
собой теплоусаживаемые стенные вводы. Они 
обеспечивают эффективное прокладывание и 
натяжение трубопроводов TubeTrace® и Ther-
moTube®, при прохождении их через стену 
толщиной 1” или менее. Нанесенный внутрь 
термоусаживаемой трубки на заводе клей и 
«О»-образная прокладка обеспечивает 
погодостойкую заделку. 
Ссылка: 
FAK-9 подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               3/4” – 2” (19 мм – 51 мм)  
FAK-9L подходит для TubeTrace® или  
               ThermoTube® с внешним диаметром  
               1 1/2” – 2 3/4” (38 мм – 70 мм) 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

FAK-9А    494.583.860 
FAK-9L    494.583.870 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 

Описание 

Внутр. 
диаметр до 

термоусадки 
(А) 

Внутр. 
диаметр 

после 
термоусадки 

(В) 

Макс. 
внешний 
диаметр 

TubeTrace 

Общая 
номинальная 

длина (С) 

Размер 
отверстия 

(D) 
Гаечный ключ 

FAK-9 53 мм 19 мм 53 мм 152 мм 64 мм 3 1/8” 

FAK-9L 69 мм 36 мм 69 мм 203 мм 89 мм 
проконсультируйтесь 

в Thermon 

FAK-9 стенное герметичное  
соединение
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Конечную заделку нагревательного кабеля 
можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий и разрешения на проведение 
«горячих работ» во взрывоопасных зонах. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА BC/BN, для OJ/FOJ см. стр. 38 
 
 

Отодвиньте оплетку назад и отрежьте от 
нагревательного кабеля 40 мм. 
 
 

 
 
 

Вырежьте матрицу/внутреннюю оболочку 
в виде буквы V глубиной 5 мм. 
 
 

 
 
 

Выберете заглушку типа ЕТ-8В. Нанесите 
силиконовый клей RTV в заглушку и на 
нагревательный кабель. Надвиньте 
заглушку на нагревательный кабель 
(выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 

 

 
Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки и натяните оплетку на заглушку. 
Скрутите оплетку и установите 
неизолированный кабельный наконечник 
(6 мм2) как показано. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для конечной заделки 

 
 
 
 

 
 

 
 

 

 

Конечная заделка для SX саморегулируемого 
нагревательного кабеля 

а) силиконовый клей RTV 
b) заглушка ЕТ-8В/ЕТ-10В 

силиконовый клей 

заглушка ЕТ-8В 
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МЕТОДИКА OJ/FOJ, для BC/BN см. стр. 37 
 
 

Снимите внешнюю оболочку на длину 15 
мм. 
 
 

 
 
 

Отверните оплетку на внешнюю оболочку. 
 
 

 
 
 
 

Вырежьте матрицу/внутреннюю оболочку 
в виде буквы V глубиной 5 мм. 
 
 

 
 
 

Выберете заглушку ЕТ-8В для TSX-FOJ/ 
Выберете заглушку ЕТ-10В для PSX-OJ/FOJ. 
Нанесите силиконовый клей RTV в 
заглушку и на нагревательный кабель. 
Надвиньте заглушку на нагревательный 
кабель (выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 

 

 
Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки.  

 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ЕТ-8В заглушка  429.101.210 
ЕТ-10В заглушка  429.102.210 
Кабельные наконечники поставляются 
подрядчиком системы электроснабжения. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 

Конечная заделка для SX саморегулируемого 
нагревательного кабеля (продолжение) 

внешняя оболочка

внешняя оболочка

внешняя оболочка

внешняя оболочка

оплетка

оплетка

оплетка

внутренняя оболочка

внутренняя оболочка

силиконовый клей

заглушка 

заглушка 
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Конечную заделку нагревательного кабеля 
можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий и разрешения на проведение 
«горячих работ» во взрывоопасных зонах. 
Примечание: Концевые заделки типа ЕТ 
подходят для температур до 200оС. Для более 
высоких температур необходимо 
использовать другой тип конечных заделок 
(инструкции по монтажу предоставляются 
по запросу) 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА BN, для FOJ см. стр. 41-42 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 90 мм 
от последнего параллельного шинного 
соединения. 
 

 
 
 

Отодвиньте оплетку назад и отрежьте от 
нагревательного кабеля 40 мм. 
 
 

 
 
 

Удалите внутреннюю оболочку и 
стекловолоконный слой на 15 мм 
 
 
 
 

 

 
Удалите намотанный реостатный провод 
по всей длине до внутренней оболочки. И 
удалите тонкую оболочку, которая 
удерживает оба проводника вместе на 
длину 13 мм. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для конечной заделки 
 

 
а) силиконовый клей RTV 
b) заглушки ЕТ-7В/ЕТ-8В 
с) тефлоновая лента ТТ-15 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

Конечная  заделка для НРТ нагревательного 
кабеля предельной мощности 

параллельное шинное соединение конец кабеля 

внутренняя оболочка
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Отрежьте 5 мм от одного из проводников. 
 
 
 

 
 
 

Изолируйте проводники друг от друга и 
затем обмотайте их вместе тефлоновой 
лентой ТТ-15 
 
 

 
 

Выберете заглушку типа ЕТ-7В. 
 Нанесите силиконовый клей RTV в 
заглушку и на нагревательный кабель. 
Надвиньте заглушку на нагревательный 
кабель (выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 

 

 
Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки и натяните оплетку на заглушку. 
Скрутите оплетку и установите 
неизолированный кабельный наконечник 
(6 мм2) как показано. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для НРТ нагревательного 
кабеля предельной мощности (продолжение) 

тефлоновая лента 

силиконовый клей RTV

заглушка
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МЕТОДИКА FOJ, для BN см. стр. 39-40 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 50 мм 
от последнего параллельного шинного 
соединения. 
 

 
 
 

Удалите внешнюю оболочку на 25 мм. 
 
 

 
 
 
 

Отверните оплетку на внешнюю оболочку 
и отрежьте оплетку на 20 мм как показано 
на рисунке. 
 

 
 
 

Удалите внутреннюю оболочку и 
стекловолоконный слой на 15 мм. 
 
 
 
 
 

 

 
Удалите намотанный реостатный провод 
по всей длине до внутренней оболочки. И 
удалите тонкую оболочку, которая 
удерживает оба проводника вместе на 
длину 13 мм. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для НРТ нагревательного 
кабеля предельной мощности (продолжение) 

внешняя оболочка оплетка

оплетка внутренняя оболочка

параллельное шинное соединение конец кабеля 
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Отрежьте 5 мм от одного из проводников. 
 
 
 

 
 
 

Изолируйте проводники друг от друга и 
затем обмотайте их вместе тефлоновой 
лентой ТТ-15 
 
 

 
 

Выберете заглушку типа ЕТ-8В. 
Нанесите силиконовый клей RTV в 
заглушку и на нагревательный кабель. 
Надвиньте заглушку на нагревательный 
кабель (выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 

 

 
 

Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки 

 
 
 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ЕТ-7В заглушка  429.102.214 
ЕТ-8В заглушка  429.101.210 
Тефлоновая лента NN-15 429.000.016 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для НРТ нагревательного 
кабеля предельной мощности (продолжение) 

тефлоновая лента 

силиконовый клей

Заглушка ЕТ-8В

Заглушка ЕТ-8В
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Конечную заделку нагревательного кабеля 
можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий 
Нагревательный кабель используется только 
в невзрывоопасных зонах 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА BN (для FOJ см. стр. 45-46) 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 25 мм 
от последнего параллельного шинного 
соединения и зафиксируйте оплетку лентой 
PF-1H на расстоянии 40 мм от конца 
кабеля. 

 
 

Распустите оплетку и отогните проволоку 
назад. 
 
 

 
 
 

Удалите на 10 мм изоляционную оболочку, 
стекловолоконный слой, никель-хромовую 
проволоку и внутреннюю оболочку до 
отдельно изолированных проводников. 
 
 

 

 
Отрежьте 5 мм от одного из проводников. 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для конечной заделки 
 

 
а) силиконовый клей RTV 
b) заглушки ЕТ-7В/ЕТ-8В 
с) лента PF-1H 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 

 

Конечная  заделка для FP нагревательного 
кабеля постоянной мощности 

параллельное шинное соединение конец кабеля 

внутр. оболочка

лента PF-1H

параллельное шинное соединение 
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Выберете заглушку типа ЕТ-7В.  Нанесите 
силиконовый клей RTV в заглушку и на 
нагревательный кабель. Надвиньте 
заглушку на нагревательный кабель 
(выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 
 

 
Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки 
 

 
 
 
 

 
Закрепите проволоку оплетки с помощью 
фиксирующей ленты как показано. 
Не обрезайте проволоку оплетки, 
которая торчит из-под ленты. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для FP нагревательного 
кабеля постоянной мощности (продолжение) 

силиконовый клей RTV

Заглушка ЕТ-7В

лента PF-1H 



 

               Cellex – Дочерняя фирма 
               Thermon Industries 
 

Стр. 45

1 

2 

4 

5 

3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА FOJ, для BN см. стр. 43-44 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 25 мм 
от последнего параллельного шинного 
соединения. 
 

 
 
 

Удалите внешнюю оболочку на 15 мм. 
 
 

 
 
 
 

Распустите оплетку и отогните проволоку 
назад (на внешнюю оболочку). 
 
 

 
 
 

 Удалите на 10 мм изоляционную оболочку, 
стекловолоконный слой, никель-хромовую 
проволоку и внутреннюю оболочку до 
отдельно изолированных проводников. 
 
 

 

 
Отрежьте 5 мм от одного из проводников. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для FP нагревательного 
кабеля постоянной мощности (продолжение) 

внешняя оболочка оплетка

проволока оплетки

внутренняя оболочка

параллельное шинное соединение конец кабеля 
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Выберете заглушку типа ЕТ-8В. 
Нанесите силиконовый клей RTV в 
заглушку и на нагревательный кабель. 
Надвиньте заглушку на нагревательный 
кабель (выжмете воздух из заглушки перед 
нанесением силиконового клея). 

 
 
 

 
Выдавите излишек силиконового клея из 
заглушки  
 
 

 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ЕТ-7В заглушка  429.102.214 
ЕТ-8В заглушка  429.101.210 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 

 
 

 
 
 
 
 

 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Конечная  заделка для FP нагревательного 
кабеля постоянной мощности (продолжение) 

силиконовый клей RTV

заглушка ЕТ-8В

заглушка ЕТ-8В
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Вводную заделку нагревательного кабеля 
можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий и разрешения на проведение 
«горячих работ» во взрывоопасных зонах 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА  
 
 

Снимите внешнюю оболочку (если есть) на 
длину 150 мм 
 
 
. 

 
 
 

 
а. Отодвиньте оплетку таким образом, 
чтобы отверстия оплетки стали шире. 
Вытяните нагревательный кабель через 
оплетку рядом с внешней оболочкой. 
b. Скрутите оплетку. 
Удалите внутреннюю оболочку на 115 мм. 
Из оставшихся 35 мм внутренней 
оболочки, 5 мм помещается под оплетку и 
30 мм располагаются во вводной заделке. 
 
 

 
 
 

Удалите плоскую часть матрицы между 
проводниками по всей длине оголения. 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для вводной заделки 
 

 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 

Силовая вводная заделка для SX  
саморегулируемого нагревательного кабеля  

а) силиконовый клей RTV 
b) вводная заделка TBX-3L 

внешняя оболочка оплетка 

внешняя оболочка оплетка 

оплетка 

матрица 

внешняя оболочка оплетка 

проводники 
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Нанесите силиконовый клей RTV во 
вводную заделку и надвиньте вводную 
заделку на нагревательный кабель до 
оплетки, Удалите остаток матрицы с 
проводников в том месте, где они торчат из 
вводной заделки. Материал матрицы 
является токопроводящим и должен быть 
полностью закрыт вводной заделкой TBX. 

 
 
 

Наденьте желто-зеленую изолирующую 
трубку на скрученную оплетку и установите 
кабельные наконечники (проводники 1,5 
мм2, оплетка 6 мм2).  

 
 
 
 

 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ТВХ-3L вводная заделка 429.104.020 
Изолирующая трубка и кабельные 
наконечники поставляются подрядчиком 
системы электроснабжения. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Силовая вводная заделка для SX  
саморегулируемого нагревательного кабеля 
(продолжение) 

внешняя оболочка оплетка

медно-никелевая шина

вводная заделка TBX

внешняя оболочка желто-зеленая  
изолирующая трубка 
кабельные наконечники

вводная заделка TBX
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Силовую вводную заделку нагревательного 
кабеля можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий и разрешения на проведение 
«горячих работ» во взрывоопасных зонах. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 450 мм 
от параллельного шинного соединения. 
 

 
 
 
 

Удалите внешнюю оболочку (если есть) на 
длину 150 мм. 
 
 

 
 
 

Отогните оплетку назад на внешнюю 
оболочку. Удалите внутреннюю оболочку и 
стекловолоконный слой на 115 мм. Из 
оставшихся 35 мм внутренней оболочки, 5 
мм помещается под оплетку и 30 мм 
располагаются во вводной заделке 

 
 

 
Удалите намотанный реостатный провод 
по всей длине до внутренней оболочки. И 
удалите тонкую оболочку, которая 
удерживает оба проводника вместе на 
длину 113 мм. 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для вводной заделки 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Силовая вводная  заделка для НРТ  
нагревательного кабеля предельной мощности

параллельное шинное соединение конец кабеля 

внутренняя оболочка

а) силиконовый клей RTV 
b) вводная заделка TBX-4L 

оплетка 

внутренняя оболочка реостатный  
провод
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Отогните оплетку обратно. Натяните 
оплетку и сделайте отверстие рядом с 
внутренней оболочкой как показано на 
рисунке. Протяните изолированные 
проводники через отверстие. Скрутите 
оплетку. 
 
 
 

 
 
 

Нанесите достаточное количество 
силиконового клея RTV во вводную 
заделку и надвиньте вводную заделку на 
нагревательный кабель до оплетки, Удалите 
остаток стекловолоконной изоляции с 
проводников в том месте, где они торчат из 
вводной заделки.  
 
 

 
 
 

Наденьте желто-зеленую изолирующую 
трубку на скрученную оплетку и установите 
кабельные наконечники (проводники 3,3 
мм2, оплетка 6 мм2).  

 
 
 

 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ТВХ-4L вводная заделка 429.204.220 
Изолирующая трубка и кабельные 
наконечники поставляются подрядчиком 
системы электроснабжения. 
ВНИМАНИЕ: кабельные наконечники 
проводников должны иметь минимальную 
длину наконечника 14 мм. 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Силовая вводная  заделка для НРТ  
нагревательного кабеля предельной мощности 
(продолжение) 

внешняя оболочка оплетка

медно-никелевая шина 
вводная заделка TBX

внешняя оболочка желто-зеленая  
изолирующая трубка 
кабельные наконечники

вводная заделка TBX
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Силовую вводную заделку нагревательного 
кабеля можно проводить без использования 
источника тепла, что снимает проблему 
погодных условий.  
Нагревательный кабель используется только 
в невзрывоопасных зонах 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
МЕТОДИКА 
 
 

Отрежьте нагревательный кабель на 450 мм 
от параллельного шинного соединения. 
 

 
 
 
 

Удалите внешнюю оболочку (если есть) на 
длину 150 мм. 
 
 

 
 
 

Распустите оплетку и отогните проволоку 
назад. Удалите внутреннюю оболочку и 
стекловолоконный слой на 115 мм. Из 
оставшихся 35 мм внутренней оболочки, 5 
мм помещается под оплетку и 30 мм 
располагаются во вводной заделке ТВХ-4L. 

 
 

 
Удалите стекловолоконный слой, никель-
хромовую проволоку и внутреннюю 
оболочку до отдельно изолированных 
проводников. 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ТРЕБУЕМЫЙ МАТЕРИАЛ для вводной заделки 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

Силовая вводная  заделка для FP 
нагревательного кабеля постоянной 

параллельное шинное соединение конец кабеля 

внутренняя оболочка

а) силиконовый клей RTV 
b) вводная заделка TBX-4L 

оплетка 

внутренняя оболочка
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Отогните проволоку обратно и скрутите 
как показано на рисунке.  
 
 
 
 
 
 

 
 
 

Нанесите достаточное количество 
силиконового клея RTV во вводную 
заделку и надвиньте вводную заделку на 
нагревательный кабель до оплетки, Удалите 
остаток изоляции с проводников в том 
месте, где они торчат из вводной заделки.  
 
 

 
 
 

Наденьте желто-зеленую изолирующую 
трубку на скрученную оплетку и установите 
кабельные наконечники (проводники 4 
мм2, оплетка 6 мм2).  

 
 
 

 
 
 
ОПИСАНИЕ:   АРТ. № 

RTV-2-8 силиконовый клей 429.000.011 
RTV-2-40 силиконовый клей 429.000.014 
ТВХ-4L вводная заделка 429.204.220 
Изолирующая трубка и кабельные 
наконечники поставляются подрядчиком 
системы электроснабжения. 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Силовая вводная  заделка для FP 
нагревательного кабеля постоянной 
мощности  
( )

внешняя оболочка оплетка

медные проводники
вводная заделка TBX

внешняя оболочка

желто-зеленая  
изолирующая трубка 

кабельные  
наконечники

вводная заделка TBX

внешняя оболочка оплетка

изолированные проводники
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